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LAMINATNE
TUBE

Suzana Ivsec, dipl. oec.

Kljuéne rije¢i: ambalaza, laminatna
tuba, laminatna fofija, barijera, pakiranje
zubnih pasti.

SAZETAK

Laminaina tuba funkcionalna je, atraktiv-
na | ekoloska ambalaza koja se u svijetu
koristi za pakiranje pastoznih proizvoda
kozmeticke, farmaceutske | prehram-
bene industrije veC viSe od dvadeset
ina. Osnovni materijal izrade je
jna folija s aluminiskom ili plas-
jerom. Ova ambalaza odlicno
sadrzaj od vanjskih uljecaja, a
akticnosti upoetrebe i priviacnog
eospormna jé i njena velika uloga
entacii | prodaji proizvoda.

1. Razvoj industrije

Tubz s po prvi puta pojavijuje davne
dine. Bila je to kositrena tuba

vojem tehnologije i trZista
olovne, aluminijske i jed-

“ns do danas suvremene

lube izraduju se od 1972.
ovni materijal izrade je
naina folija. Prvu laminat-
/. “papirni laminat” proizvela je
al ka ja "ANC”, a sastojala
se od osam razlicitin slojeva ukljucujudi i
sloj papira. Usavrsavanjem tehnoloskih
procesa | ambalaznih materijala,
danasnje laminaine tube izraduju se od
petoslojne folije. kombinacije plastitnih
materigia s2 sredignim slojem barijere
od pastike ili aluminija.
Danas se na svietskom irzistu pojavijuju
dva osnovna tipa laminatnih tuba:
a) AL-laminaine tube (sa barijerom alu-
minija)
b) PB-laminaine iube (sa plastiénom
barijerom EVOH) ;
Barijera unutar laminatne folije ima
prvenstveno zaStitnu ulogu. Ona &titi
proizvod od utjecaja iz okoling, te
onemogucava gubitak odnosno prom-
jenu arome. Vrsta i debliina barijere
odabiru se ovisno o vrsti proizvoda koji
se pakira u pojedinu laminatnu tubu.
Aluminijska barijera je nepropusna, te se
Al-laminatne tube mogu koristiti i za
pakiranje “agresivnijin” sadrzaja.
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Specifiénosti AL-laminatnih tuba:

e izuzeine  barijerne  sposobnosti:
(otpornost na difuziju, koroziju, prodor
svjetlosti)

* Siroko podrucje primjene

e tanji ili deblji sloj aluminijske barijere
uvijetuje stupan] mekoce odnosno
tvrdoce tube na dodir

e ova vrsta tube obi¢no se dodatno
pakira u kartonsku kutiju zbog mekoce
folije

¢ proces reciklaze Al-laminatnih tuba
bazira se na principu separacie alu-
minijske i plasticne komponente, te nji-
hovog pojedinacnog zbrinjavanja.

Specificnosti PB-laminatnih tuba:

e zadrzavaju oblik; nakon pritiska i
istiskivanja oblik tube je nepromijenjen
jer se uvijek vrac¢a u prvabitni polozaj;
tuba vizualno ostaje ista, glatka i bez
nabora
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Slika 1. Presjek - (slojevi) laminatne folije

e 7bog &vrstoce i postojanosti materijala
nijle potrebno dodatno vanjsko paki-
ranje u kartonsku kutiju; na taj nacin
smanjuju se ukupni troskovi proizvoda
i kolicina otpadne ambalaze
PB-laminatne tube mogu se atraktivno
i prakticno prezentirati u prodavaoni-
cama ukoliko su okomito postaviene
na Siroke zatvaraCe istih promjera; s
druge strane, prednost okomitog
postavijanja tube je i u laksem istiski-
vanju sadrzaja kod koristenja

postoji mogucnost proizvodnje pot-
puno prozirnih tuba koje takoder
sadrzavaju barijeru i Stite sadrZaj

2. Tehnoloski proces

Proizvodnja laminatnin tuba je kon-
tinuiran linijski proces. Danas u svijetu
postoje samo dva osnovna sistema
proizvodnje. To su “KMK” i “"AISA” siste-
mi nazvani prema istoimenim Svicarskim
proizvodacima sofisticirane opreme za
proizvodnju  tuba. Osnovna razlika
izmedu ova dva sistema nalazi se u
samom procesu izrade. U KMK sistemu
kempletna tuba izraduje se na liniji,
samo se zatvaraCi posebno injekcijski

ispreSavaju, unose u sistem, te
automatski zavrcu na tube. S druge
strane, kod AISA sistema, osim zat-
varaca posebno se injekcijski
ispreSavaju i plasticni dijelovi (tzv. rame +
grlo) Koji se onda na liniji spajaju sa
tijelom tube.

Za sve laminatne tube je karakteristicno
da imaju uzduzni Sav na plastu (tijelu)
tube. Ove tube se mogu izradivati u
Sirokom rasponu promjera i duzine,
kombinirati se sa razli¢itim oblicima zat-
varata, a sve to u ovisnosti od
specificnin zahtjeva korisnika.

Laminatna tuba moZe biti bijela, printana
ili prozirna.

Tisak laminatne tube vrdi se prile njene
proizvednje, f. Stampa se na ravnoj
bijelo] plohi laminata, dok su tehnike
razlicite.

Najkvalitetniji tisak je onaj dobiven
tehnikom tzv. “sandwich-printa”, gdje se
prvo vrsi tisak, a onda laminiranje folije.
Na taj nacin boja dolazi izmedu slojeva
folije i u potpunosti je postojana. Osim
ove tehnike poznate su i tehnike
povrsinskog tiska kao, primjerice, rotaci-
jski knjigotisak sa UV bojama. Nakon
tiska folija se cbavezno lakira.
Zatvaranje napunjenih tuba wréi se pos-
tupkom termozavarivanja, zavarivanja
vruéim zrakom ili visokofrekventnim
Zavarivanjem.

U osnovi, laminatne tube razlikuju se
prema: tehnologiji izrade, debljini lami-
natne folije, stupnju zastite sadrzaja koji
ambalaziraju (vrsta i deblina unutarnje
barijere), dodiru (mogu biti &wrsce li
mek&e na dodir), stabilnosti forme, tehni-
ci i kvaliteti tiska i sl.

Novine u proizvodnji laminatnih tuba
vidljive su u pojavi novih materijala izrade
kao Sto su: AL-laminat sa aluminijskom
barijerom od samo 12um, stakleno
prozirmi laminat sa PET filmom, laminat
sa silikonskom barijerom Ceramis i dr.

3. Trziste laminatnih tuba u svijetu i
Hrvatskoj

Laminatna tuba kao specifi¢tna ambalaz-
na forma obavlja vise razli¢itih funkcija.
Osim &to vrsi funkciju zastite sadrzaja od
vanjskinh utjecaja, neosporna je njena
velika uloga u prezentaciji i prodaji
finalnog proizvoda. Ova vrsta pakiranja
daje proizvodu poseban, priviacan izgled
¢ime se pospjesuje laksa komunikacija
izmedu proizvoda (proizvodaca) i
potrosaca.

Ova ambalaza namijenjena je prven-
stveno industrijskoj potrodnji odnosno
njeni kupci su proizvodadi razliéitin pas-
toznih proizvoda koji je koriste kao sred-
stvo pakiranja za svoje proizvode -
paste, gelove, masti, kreme i sl.
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Moguc¢nosti primjene su brojne:

a) kozmeticka industrija (zubne paste,
kreme za njegu lica | tijela, gelovi i boje
za kosu, Samponi)

b) prehrambena industrija (majoneza,
senf, kecap, med)

c) farmaceutska mdustrua (masti, gelovi,
kreme...)

d) ostalo (boje, industrijske mastl, ljepi-
la...)

Cesti noviteti | pobolidanja u industrij

pakiranja na svjetskoj razini reflektiraju se

| U industriji tuba. Laminatne tube gotovo

SU U potpunosti supstituirale aluminijske

tube u podrudju pakiranja zubnih pasti

(svijetski proizvodadi  zubnih  pasti

Unilever, P&G, Colgate itd., odavno

koriste ovu ambalazu). Stoga, najvaci

dio svjetske proizvodnije laminatnih tuba

(cca. 90%) iskoristi se za pakiranje zub-

nih pasti, dok se ostatak koristi u

podrucju pakiranja industrijskin, farma-

ceutskin, prehrambenih i kozmetickinh
proizvoda. U 1996. godini, proizvodnja
laminatnih tuba u svijetu iznosila je prib-

lizno 9 milijardi komada, dck je samo u
podrucju zapadne Europe proizvedeno
oko 2 milijarde tuba. Odnos proizvodnje
AL-laminatnih tuba i PB-laminatnih tuba
je 50:50.

2000

15007

10007

500+

1992

1989

1994 1996

Slika 2. Rast zapadno-europskog trZisia
laminatnih tuba u periodu od 1989. do
1996. god. - u mil. komada

U Hrvatskoj se proces djelomichne sup-
stitucije aluminijskin tuba laminatnim,
odvija unatrag dvie godine, ali znatno
sporije nego na globalnoj razini. U
usporedbi sa razvilenim zemljiama svije-
ta, te s obzirom na moegucnosti i potre-

be, proizvodnja laminatnih tuba na hrvat-
skom trzistu do sada je relativno skrom-
na. lpak, vodeci hrvatski proizvodadi
zubnih pasti (Pliva, Saponija) prinvacaju
laminatne tube kao kvalitetan pomak u
procesu promjene i usavréavanja amba-
laze njihovih proizvoda. Time se i owvi
hrvatski proizvodi mogu kvalitetom i
atraktivnoscu ambalaze nositi sa svjet-
skom konkurencijom, te na domacdem
trzistu sa sve prisutnijim stranim zubnim
pastama pakiranim u laminatne tube.
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AMBA d.o.o.

Wickerhauserova 21, 10000 Zagreb
Tel: 4553 518, 4555 328

Fax: 4551 038

Kontakt osobe: V. Kapelari, D. Suskavéevid
Tisak u flexo tehnici (6 boja) do Sirine 600 mm na sliedecim vrstama materijala:

Nacin isporuke:
1. urclama

BURZA je rubrika

VRSTA MATERIJALA U MIKRONIMA O prvenstveno
1 2 3 1 2 3 namifenjena
EE - i gg‘;g - 3 posredovanju kod
PAP B ] mem D ] Z ponude i potraznje
PET PE ] 10 55-50 _ strojeva i materijala za
PP PP : 20-25  20-35 = pakiranje. Vierujemo da
PP AL PE 20-25 7-9 45-100 i na ovaj nacin
EEF[ it ﬁE ;é ;‘3 22'188 doprinosimo kvalitetnoj
. - razmjeni informacia.
PP - Polipropilen . Ocekujemo Vas odziv.
PAP - Papir
PET - Poliester U
PE - Polietilen
AL - Aluminij

2. konfekcioniranc u vrecicama dimenzija
Sirina x visina od 260x180 do 590x500




